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Karta techniczna

BETONPLAST

Zaprawa cienkowarstwowa do wykorniczenia powierzchni przy naprawach konstrukgji
betonowych

Wydanie instrukcji technicznej: 5maja 2004 r.

Charakterystyka

Jednosktadnikowa, objetosciowo kompensowana mieszanina proszkowa na bazie cementu,
wybranych frakcji wypetniacza krzemowego o ziarnistosci 0/0,5 mm i domieszek modyfikujgcych.
Domieszki modyfikujgce gwarantujg wysokg przyczepno$¢ do podtoza, wytrzymatosé,
mrozoodpornos$é, odpornos$¢ na sole rozmrazajgce i znakomitg obrabialnosc.

Zakres zastosowania

Zaprawa BETONPLAST jest przeznaczona jako materiat do cienkowarstwowej naprawy i reprofilacji
konstrukcji betonowych lub jako masa szpachlowa do estetycznego wykonczenia powierzchni
betonowych. Grubo$é nanoszonej warstwy w jednym procesie roboczym wynosi maks. 5 mm. Przy
wiekszych grubosciach konieczna jest przerwa technologiczna przed naniesieniem kolejnej warstwy.
Bardziej odpowiednie bedzie jednak zastosowanie gruboziarnistej zaprawy BETONPLAST. Zaprawa jest
przeznaczona takze do wykonczenia powierzchni w przypadku zwiekszonych wymogdw estetycznych
dotyczacych jakos$ci wykonczenia.

Parametry techniczne

Kolor szary

Masa nasypowa 1450 + 40 kg/m?

Porcja wody spetniajaca CSN 78 2028 0,19-0,20 I/kg masy
4,7-5,0 |/worek 25 kg

Masa objetosciowa po stwardnieniu min 2000 kg / m3

Wytrzymatos$é na Sciskanie po 7 dniach min. 20 MPa

po 28 dniach min. 30 MPa

Wytrzymatosé na rozcigganie w prébie zginania po 7 dniach min. 3,5 MPa

po 28 dniach min. 5,5 MPa

Przyczepnosc do podktadu betonowego po 28 dniach min. 1,7 MPa

Mrozoodporno$é zgodnie z CSN 72 2454 min. T100

Wodoszczelnosé zgodnie z CSN 73 1321 V12

Statyczny modut sprezystosci zgodnie z CSN ISO 6784 maks. 24 GPa

Kurczenie sie podczas twardnienia maks. 0,05 %

odczyn pH ekstraktu wodnego min. 11

Palnos¢ mieszanina jest niepalna

Okres obrabialnosci 45 minut od zmieszania z wodg

(czas zachowania wtasciwosci roboczych)

Obrobka

Sktadnik proszkowy zaprawy zmiesza¢ z wodg w takiej proporcji (ok. 0,19 - 0,20 wody na 1 kg
mieszaniny, tzn. 4,7 - 5,0 | wody na worek 25 kg), aby powstata plastyczna mieszanina, dobrze nadajgca
sie do recznej obrobki. Zaprawe doktadnie wymieszac i pozostawic na ok. 5 min, aby dojrzewata, potem



ponownie przemieszac¢. Do mieszania odpowiednie sg rézne typy mieszarek (mieszadto zamocowane
w wiertarce, zwykta betoniarka wolnospadowa itp.). Tak przygotowang mase nanosi¢ klasyczng
technikg murarskg na dostatecznie spéjny, wczesniej oczyszczony i odttuszczony niezbrojony podktad.
Powierzchnie wyréwnad fatg, drewniang lub plastikowg packa. Nie filcowac, ale obrobi¢ powierzchnie,
wykanczajac jg gtadzikami z drewna, plastiku lub polistyrenu. Jesli masa jest naktadana na warstwe
sczepng, nalezy przestrzegac zasady, ze warstwa zaprawy musi by¢ nanoszona zawsze na ,zywa",
dotychczas niewyschnietg warstwe sczepng. Wiecej szczegétéw dotyczacych aplikacji poda producent
lub sprzedawca.

Obrabiaé¢ w temperaturze powyzej +5°C i ponizej +30°C. Jesli jest to mozliwe, nie wykonywac prac na
powierzchniach, bezposrednio nastonecznionych. Po naniesieniu przeprowadzaé pielegnacje
reprofilowanych powierzchni, polewajac je wodg. Aplikacje zaprawy sanacyjnej powinien wykonywac
tylko doswiadczony i przeszkolony personel. Przed rozpoczeciem prac zalecamy zbadanie
naprawianych obiektéw i powierzchni oraz opracowanie projektu sanacji.

Zuzycie
1,9-2,0 kg/ m? / 1 mm nanoszonej grubosci

Ostrzezenie:

Po zmieszaniu z wodg wykazuje reakcje alkaiczng. Po spryskaniu skéry wywotuje swedzenie. Dlatego
przy mieszaniu i nanoszeniu nalezy stosowaé gumowe rekawice, podczas pracy nad gtowg rowniez
okulary ochronne.

W przypadku dostania sie do oczu przemy¢ je duzg iloscig wody, a nastepnie stabym roztworem kwasu
bornego az minie odczucie pieczenia oczu.

Likwidacja opadéw
Do $mieci mozna wyrzucaé wytgcznie puste opakowania.

Uwagi

Woydanie niniejszej instrukcji powoduje, ze wszystkie wczesniejsze dane techniczne tego wyrobu staja
sie niewazne.

Dane zawarte w tej instrukcji technicznej zostaty zestawione na podstawie najnowszego stanu wiedzy
o zastosowaniu technicznym wyrobu. Mimo to dopiero na podstawie stanu danego obiektu nalezy
podejmowac decyzje o konkretnym sposobie uzycia, konieczne jest uwzglednienie specyficznych
warunkéw obiektu. Danych zawartych w instrukcji technicznej nie mozna wykorzystaé jako podstawy
do okreslenia zobowigzania prawnego.

Sposdéb dostawy
25 kilograméw w papierowym worku 40 workéw na palecie



