Karta techniczna
Numer artykutu:
W100612
W100615

Kle] epoksydowy WEP |

Klej epoksydowy/zaprawa epok-
sydowa ~ 3
z zawartosciag pigmentu

Opis produktu Klej epoksydowy WFP jest dwusktadnikowym, zawierajgcym wypetniacze
klejem na bazie zywicy epoksydowej. Wyjgtkowa formuta produktu umozli-
wia jego wszechstronne zastosowanie.

Zakres zastosowania Klej epoksydowy WFP stosowany jest do trwatego taczenia tadm dylatacyj-
nych WFP Fugenband TPE 1.

Ponadto moze by¢ réwniez stosowany jako klej budowlany, zaprawa klejo-
wa i masa szpachlowa. Doskonale sprawdza sie rowniez w dociskowym
klejeniu elementéw betonowych.

Wiasciwosci - dwuskiadnikowy
- dobre zwilzanie
- bardzo wysoka sita wigzania
- bardzo wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
- latwa aplikacja
- nadaje sie rowniez do podtozy w stanie matowo wilgotnym
- proporcje mieszania 2:1 wg wagi
- wysoka odpornos¢ chemiczna
- mozliwo$¢ stosowania na wielu podiozach
- ,Made in Germany*“

Dane techniczne Podstawowe skfadniki: Zywica epoksydowa
Kolor:  Skiadnik A biaty
Sktadnik B czarny
Temperatura aplikaciji: od + 8°C do + 30°C temperatury podtoza
Gestosc¢: ok. 1,89 g/ml
Lepkosé¢: tiksotropowy, stabilny do 10 mm
Wytrzym. na sciskanie (DIN 53454):  ok. 80 N/mm? po 14 dniach w 23°C
Kurczliwos¢ objetosciowa: <1,0%
Przyczepnosc¢ na betonie: przetom w betonie
Przyczepnos¢ na stali: > 15 N/mm? (14 dni, 23°C)
Proporcja mieszania: 1:1 czesci wagowych
Czas aplikaciji: 8°C ok. 90 minut

23°C ok. 45 minut
30°C ok. 20 minut

Zuzycie: ok. 1,8 kg/m? na kazdy mm grubosci warstwy
Opdr dyfuzyjny (Sd): przy grubosci warstwy 1 mm ok. 20-30 m
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Opakowanie

pojemnik 15 kg (W100615)  Sktadnik A: wiadro blaszane 10 kg
Sktadnik B: wiadro blaszane 5 kg
Opakowanie tgczone po 30 szt. na palecie

Okres przydatnosci do uzycia 12 miesiecy (w oryginalnym opakowaniu w miejscu suchym i nienarazo-
nym na ujemne temperatury)

N

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢é mineralne, suche lub wilgotne, nosne, stabilne i czyste. Przed potozeniem tasmy dylata-
cyjnej WFP Fugenband TPE 1 nalezy usung¢ luzne elementy, substancje antyadhezyjne, oleje szalunko-
we, smary i inne warstwy zmniejszajgce przyczepnos¢. Wiek betonu powinien wynosi¢ od 3 do 7 tygodni,
w zaleznosci od klimatu. Uszkodzone miejsca, pekniecia, otwory i ubytki mozna wczesniej naprawi¢ za
pomocg kleju epoksydowego WFP. Ewentualnie moze by¢ konieczna wstepna obrébka podtoza przez pia-
skowanie lub srutowanie. Nalezy zapewnic przyczepnos¢ kleju na poziomie co najmniej 1,5 N/mm>.

Obrébka materiatu

Klej epoksydowy WFP jest najpierw mieszany w odpowiednich proporcjach do uzyskania jednorodnej ma-
sy. W tym celu sktadnik B dodawany jest w catosci do sktadnika A. Miesza¢ doktadnie odpowiednim mie-
szadtem przez co najmniej 3 minuty, az w mieszaninie nie bedzie juz wida¢ smug koloréw. Zalecamy prze-
lanie produktu do czystego pojemnika i jego ponowne krétkie przemieszanie w celu zapewnienia jedno-
rodnego wymieszania. Mieszadto powinno pracowaé na niskich obrotach, aby wmieszac¢ jak najmniejsze
ilosci powietrza (maks. 400 obr./min.).

Zastosowanie w potaczeniu z tasma dylatacyjng WFP Fugenband

W przypadku szczelin i peknie¢ o szerokosci >1 mm tasma dylatacyjna nie moze by¢ catkowicie przyklejo-
na do podioza i musi pozostaé odstonieta nad fugg lub peknieciem. Jednorodnie wymieszany klej epoksy-
dowy WFP naktadany jest wzdtuz szczeliny lub pekniecia po obu stronach za pomocg kielni lub pacy zeba-
tej.

Grubos¢ warstwy kleju: 1-2mm

Szeroko$¢ aplikacji po obu stronach:  min. 40 mm

Tasma dylatacyjna WFP Fugenband TPE musi by¢ osadzona w czasie urabialnosci kleju epoksydowego
WEFP i mocno docisnieta za pomocg odpowiedniego watka. Kwestig istotng jest to, aby unikng¢ uwiezienia
powietrza, co moze prowadzi¢ pozniej do nieszczelnosci. Jesli spodziewane sg ruchy szczeliny, tasme dy-
latacyjng WFP Fugenband TPE nalezy utozy¢ w formie petli nad szczeling. W przypadku uszczelniania
spoin i peknie¢ o szerokosci <1 mm tasma dylatacyjna WFP Fugenband TPE moze by¢ w catosci pokryta
klejem epoksydowym WFP.

Zalecane narzedzia i pomoce
Mieszadto, szpachelka, paca zebata, rekawice.

Uwagi

Powyzsze informacje odpowiadajg aktualnemu stanowi wiedzy technologicznej. Nie dajg one gwarancji
petnego wyczerpania tematu. Profesjonalna, a tym samym pomysinie przeprowadzona obrébka produktéw
nie podlega naszej kontroli. Gwarancja moze by¢ zatem udzielana tylko na jako$¢ produktow, ale juz nie
na proces ich obrébki. Uzytkownik jest odpowiedzialny za ocene przydatnosci naszych produktéw do jego
celu. Zaleca sie przeprowadzenie wczesniejszych testow.
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