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Klej do blach

Produkt bitumiczny | trwale plastyczny | klejgcy | uszczelniajgcy | dZzwiekochtonny

I Najwazniejsze informacje w skrocie Zuzycie
- trwale plastyczna masa klejaca i - w przypadku rownego, chtonnego podtoza ok.
uszczelniajgca do klejenia oktadzin 2,0 kg/m?
y parapetowych i $ciennych

Bfechkr’ebe! - posiada wtasciwosci dZzwigkochtonne
niwelujgce odgtos , bebnienia” powodowany
uderzajacymi kroplami deszczu Informacje dot. przechowywania

- - niezawodnie przylega do powierzchni - Produkt jest mrozoodporny

Q%‘ﬂ tytanowo-cynkowych, miedzianych, - W oryginalnie zamknietym pojemniku moze by¢

aluminiowych, ze stali nierdzewnej, otowiu i przechowywany przez 12 miesiecy.

innych materiatéw budowlanych
na wszystkie pory roku

I Produkty wchodzace w sktad systemu

Powtoki gruntujace Preparaty czyszczace
BORNIT® Bitugrund - BORNIT® MultiClean
BORNIT® Bitugrund Fix - BORNIT® MultiClean Fix

BORNIT® Bitumenreiniger

Zawartos¢ Nr artykutu Kod EAN Kolor wystarcza na:
5 kg / wiadro 6800000417 4017228 00877 6 czarny ok. 2,5 m?
60 wiader (300 kg) / europaleta

10 kg / wiadro 6800000418 4017228 00878 3 czarny ok. 5 m?
45 wiader (450 kg) / europaleta

MONATE
MONTHS,

Zastosowanie
Klej do blach BORNIT®-Blechkleber przeznaczony jest do klejenia i uszczelniania profili i blach metalowych, np. z tytan-cynku, miedzi,
aluminium, stali nierdzewnej i ofowiu na innych materiatach budowlanych.
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Dane produktu w skrdcie

Podstawowy sktadnik asfalt

Gestos¢ w temp. +20 °C ok. 1,10 g/cm?

Zawiera rozpuszczalniki tak

Narzedzie do naktadania szpachla zebata 4mm

Kolor(y) czarny

Konsystencja pasta

Czas twardnienia w zaleznosci od grubosci warstwy

Przechowywanie produkt mrozoodporny

Czas przechowywania mozliwos¢ przechowywania przez 12 miesiecy w oryginalnie zamknietym pojemniku

Kod GIS BBP20

Zawartos¢ LZO 192 g/

Kod GIS Link do sktadn. A https://www.wingisonline.de/showbetrandoc.aspx?gisbaunr=4/000
00018219/000009&docid=1677&lang=de

Klasa zagrozenia wg ADR ciecze fatwopalne (Flam. Lig. 3)

Klasyfikacja wg rozporzadzenia BetrSichV produkt palny

Czyszczenie BORNIT®-MultiClean Fix, BORNIT®-MultiClean, BORNIT®-Bitumenreiniger

Wytrzymatosc¢ termiczna +150 °C, zgodnie z AIB

Poczatkowa temp. wrzenia i zakres temp. wrzenia > +150 °C

Temperatura zaptonu 24 °C

Gorna/dolna granica wybuchowosci 6,4 - 0,67 % obj.

Opdér dyfuzyjny ok. 10.000

Klasa zagrozenia All

Rodzaj i wtasciwosci

Klej do blach BORNIT®-Blechkleber jest trwale plastyczng masg klejaca i uszczelniajacg, za pomoca ktérej mozna w tatwy i prosty
sposob klei¢ oktadziny parapetowe i $cienne. Catopowierzchniowe pokrycie podtoza klejem do blach BORNIT®-Blechkleber pozwala
unikngc¢ pustek. Jednoczesnie uzyskuje sie tez dodatkowe wiasciwosci dzwiekochtonne, ktdre niwelujg odgtos ,bebnienia”
powodowany uderzajgcymi kroplami deszczu

Zalety
- ekonomicznos$¢ i nizsze koszty ze wzgledu na niewielki naktad sprzetu, materiatu i pracy
- formuta zapewniajgca natychmiastowa gotowos$¢ do uzycia
- produkt przeznaczony do stosowania na zimno
- receptura, ktdra sprosta warunkom kazdej pory roku

Podtoze

Podtoze moze by¢ wykonane np. z betonu, muru, kamienia naturalnego lub sztucznego, sklejki fornirowanej, cementu widknistego,
tupka i/lub ptyty widrowej spojonej zywicg syntetyczna.

Wazne: Podtoze musi by¢ spoiste, suche, czyste i bez nieréwnosci. Na czystych i nieporowatych lub oszlifowanych podtozach nie jest
konieczne naktadanie powtoki gruntujgcej. Powierzchnie osypliwe, np. starsze jastrychy cementowe, nalezy zabezpieczy¢ preparatem
gruntujgcym BORNIT®-Bitugrund. Uzycie BORNIT®-Bitugrund jest konieczne réwniez w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw
silikatowych. Luzne i zmurszate warstwy tynku oraz warstwy wyréwnawcze nalezy usung¢ i naprawi¢. W przypadku pustakow
ceramicznych nalezy podja¢ odpowiednie srodki, aby zapewni¢ lite podtoze na catej powierzchni. Klej do blach BORNIT®-Blechkleber
nadaje sie rowniez do klejenia blach pokrytych zywicg alkidowg, poliestrem lub zywicg akrylowa. W przypadku wszystkich innych blach
powlekanych tworzywem sztucznym nalezy wczesniej sprawdzi¢ kompatybilnos¢ rozpuszczalnikéw zawartych w kleju BORNIT®-
Blechkleber z powtoka z tworzywa sztucznego. W przypadku stosowania drewna jako podtoza nalezy pamietac, aby uzywac tylko
wysezonowanego, suchego drewna, co pozwoli unikng¢ zmian w przekroju poprzecznym, ktére mogg spowodowac nieréwnosci
klejonego podtoza.

W przypadku klejenia blachy do blachy za pomoca kleju BORNIT®-Blechkleber nalezy pamietac, aby zastosowaé¢ dodatkowe mocowanie
mechaniczne i nie przekraczac¢ zuzycia 1,5 kg. W tym kontekscie nalezy szczegdlnie uwaznie przestrzegac instrukcji uktadania.
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Podczas montazu na budowie nalezy dopilnowac, aby parapety szczelnie zamykaty dostep do pomieszczerh wewnetrznych, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko przedostania sie ucigzliwych zapachéw do danych pomieszczen.

Nieodpowiednie podtoza do klejenia blach za pomoca preparatu BORNIT®-Blechkleber:

Membrany dachowe, poniewaz warstwy wierzchnie tego rodzaju membran sg podatne na dziatanie rozpuszczalnikéw i asfalt moze
zacza¢ sptywac. Dotyczy to réwniez innych podtozy bitumicznych.

Folie z tworzyw sztucznych stosowane w pokryciach dachowych, poniewaz istnieje ogélna niekompatybilnosé¢ pomiedzy foliami a
substancjami bitumicznymi, ktére zawierajg rozpuszczalniki i mogg w ten sposéb uszkadzaé folie.

Niemineralne materiaty izolacyjne, takie jak styropian, poniewaz rozpuszczalniki dziatajg na nie agresywnie.

Unika¢ kontaktu z olejami mineralnymi i rozpuszczalnikami organicznymi. Niebitumiczne masy uszczelniajace, np. masy silikonowe,
butylowe, akrylowe i poliuretanowe, sg niekompatybilne z klejem do blach BORNIT®-Blechkleber. Podtoza te nie nadajg sie do klejenia.
Ze wzgledu na mozliwg ucigzliwos¢ zapachowa preparat BORNIT®-Blechkleber nie nadaje sie do stosowania wewngatrz pomieszczen.

Aplikacja

Naktadac na catej powierzchni za pomoca szpachli zebatej 4 mm. Natozenie kleju BORNIT®-Blechkleber w jednym kierunku umozliwia
bezproblemowe uchodzenie powietrza podczas uktadania arkuszy blachy. Tylko w ten sposéb mozna z catg pewnoscig uzyskac
efektywne potgczenie na catej powierzchni bez tworzenia sie kieszeni powietrznych. (patrz rysunek 1)

Wazne: Podczas naktadania kleju BORNIT®-Blechkleber na oba taczone elementy nalezy zwréci¢ uwage, aby rowki przebiegaty zawsze w
tym samym kierunku. W przypadku klejenia powierzchni szerszych niz 30 cm klej BORNIT®-Blechkleber nalezy naktadac z obu stron
(zamierzong ilo$¢ rozprowadzi¢ rownomiernie na obu stronach!)

Rysunek 1

Temperatura aplikacji

Zakres temperatur aplikacji kleju BORNIT®-Blechkleber miesci sie w przedziale od +5 °C do +30 °C. Temperatura materiatu BORNIT®-
Blechkleber nie powinna by¢ nizsza niz +15 °C. Materiat przechowywany w zbyt niskiej temperaturze potrzebuje duzo czasu do
osiggniecia wymaganej temperatury aplikacji, jednakze mozna go ostroznie podgrza¢ w kapieli wodnej. Jesli temperatura
przechowywania jest nizsza niz 15°C, przed rozpoczeciem pracy nalezy zapewnié osiggniecie przez materiat temperatury ok. +15°C.
Temperatura materiatéw, ktére maja by¢ klejone za pomoca kleju BORNIT®-Blechkleber, musi by¢ wyzsza niz +5 °C i nie powinna
przekracza¢ +40 °C. W temperaturach nizszych niz +5 °C istnieje ryzyko powstawania szronu na powierzchniach metalowych, co
uniemozliwia dobra przyczepnosé.

Ukfadanie na powierzchniach poziomych

W przypadku oktadzin $cian, gzymsdw lub parapetéw sktadajacych sie z wiekszej liczby pojedynczych elementdw, pod spoinami blach
nalezy wklei¢ dolng blache o szerokosci co najmniej 10 cm odpowiednia dla danego profilu blachy, aby zapewni¢ w tne sposdb odptyw
wody. W przypadku ciggtych profili metalowych o dtugosci przekraczajacej 6 m nalezy zapewni¢ odpowiednig kompensacje
rozszerzalnosci elementéw termorozszerzalnych, pamietajac, aby nie spowodowania jednoczesnie nieszczelnosci. Rozstaw blach do
kompensacji rozszerzalnosci dobierany jest w zaleznosci od temperatury aplikacji i wspotczynnika rozszerzalnosci metalu. Pozwala to
zapobiec sytuacjom, w ktorych arkusze blachy bedg sie wzajemnie wypycha¢ do gory.
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Mocowanie mechaniczne wymagane jest réwniez w przypadku niewielkiego spadku.

Okno czasowe prac
taczenie elementéw mozna rozpoczac bezposrednio po natozeniu preparatu BORNIT®-Blechkleber, jednak nalezy to zrobi¢ nie pdzniej
niz 60 min. po natozeniu.

Dociskanie
Elementy nalezy taczyc¢ z dociskiem. W przypadku matych wymiaréw wystarczy mocne docisniecie reka. Tam, gdzie to mozliwe,
wystarczy réwniez powolne i jednostajne dociskanie noga.

Zuzycie
Na podtozach réwnych i chtonnych zuzycie wynosi 2,0 kg/m2. Nie nalezy naktadaé zbyt duzo, w przeciwnym razie w letnich
temperaturach istnieje ryzyko, ze materiat, ktéry nie zdazyt sie jeszcze przewietrzy¢, zsunie sie.

Bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa

Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie jes¢ i nie pi¢ podczas stosowania produktu. Stosowa¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Nie stosowa¢ w zamknietych pomieszczeniach!

Informacje na temat zasad postepowania, bezpieczenstwa i ekologii znajdziesz w aktualnej karcie charakterystyki.

Zalecane wyposazenie ochrony osobistej

=

e WY

Informacje na temat postepowania z odpadami
Do recyklingu przekazywac tylko catkowicie oprdéznione opakowania. Pozostatosci materiatu mozna utylizowac zgodnie z AVV-ASN:
080409* (Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne).

Pierwsza pomoc Kod UFI: SM30-EORR-R005-MRQR
Catodobowy nr telefonu do centrum informacji toksykologicznej dla KCh: +49-361-730730

ERFURT - pogotowie toksykologiczne w Erfurcie, Wspdlne

Centrum Informacji Toksykologicznej landéw Meklemburgia-Pomorze Przednie, Saksonia, Saksonia-Anhalt i Turyngia, ggiz@ggiz-
erfurt.de; www.ggiz-erfurt.de

http://www.ggiz-erfurt.de/

- Co: mozliwie jak najdoktadniejszy opis substancji lub produktu itp.

- lle: mozliwie jak najdoktadniejsze okreslenie ilosci

- Kto: wiek, masa ciata, ptec i stan danej osoby (danych osdb)

- Kiedy: czas zdarzenia

- Gdzie: miejsce zdarzenia

- Jak: Potkniecie, przenikniecie do drég oddechowych, kontakt ze skdra itp.
- Dlaczego: przypadkowo lub celowo

Krajowe jednostki notyfikowane - centrale pogotowia toksykologicznego - ECHA (europa.eu)
Zharmonizowane zgtoszenie do centréw informacji toksykologicznej zgodnie z zatgcznikiem VIII rozporzgdzenia CLP
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Uwagi

Niniejsza instrukcja techniczna zastepuje wszystkie wczesniejsze informacje techniczne o produkcie, ktére tym samym tracg waznosé.
Dane zawarte w niniejszej instrukcji technicznej odpowiadajg aktualnemu stanowi wiedzy technologicznej. Prosze mie¢ jednak na
uwadze, ze w zaleznosci od stanu obiektu moga by¢ konieczne odstepstwa od sposobu aplikacji proponowanego w niniejszej instrukcji
technicznej. Jesli w konkretnych umowach nie zawarto odmiennie brzmigcych postanowien, wéwczas wszystkie informacje zawarte w
instrukcji sg niewigzace i nie przedstawiajg zadnych gwarantowanych wtasciwosci produktu. Zastrzegamy sobie mozliwos¢
wprowadzenia w kazdej chwili zmian informacji zawartych w niniejszej instrukcji. Zalecamy zasiegniecie informacji o ewentualnych
zmianach na naszej stronie internetowej www.bornit.de.
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